
PAVIMYC HB 2/C
Pavimentos Industriales 

Sistema epoxi 100% sólidos formulado a base de resinas 
epoxi y pigmentos para sellar y proteger pavimentos.
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FABRICANTES DE PINTURAS DESDE 1927

El departamento de Prescripción y Proyectos ofrece 
asesoramiento y soluciones técnicas a todo el profesional que lo 
necesite.

Asesoramiento técnico a pie de obra.

Estudio de patologías del soporte.

Diagnóstico del estado del soporte con los 
tratamientos previos a realizar.

Entrega del informe con el sistema de pintado 
personalizado, acompañado de fichas técnicas y 
certificados.

Te ayudamos en tus proyectos
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4

Sistema epoxi 100% sólidos de 2 componentes formulado a base de resinas epoxi y pigmentos.

Recomendado para proteger del desgaste y de los agentes químicos las soleras de hormigón y ampliar así su vida útil.
PAVIMYC HB 2/C permite conseguir con un solo producto diferentes sistemas para revestimientos continuos (liso,  
antideslizante, autonivelante, multicapa). 

Excelente resistencia química 

Todo en 1: pintura, autonivelante y 
multicapa.

Gran nivel de cubrición

Regularización de la superficie con bajos 
consumos

¿POR QUÉ PAVIMYC HB 2/C?  

PAVIMYC HB 2/C
Pavimentos Industriales 

CERTIFICADOS

¿DÓNDE PODEMOS USARLO?  

Almacenes

Decorativo
Oficinas, viviendas, etc. 

Garajes y 
aparcamientos

Industrias
bodegas, fábricas, etc.

Elevada resistencia a la abrasión

Sistema tintométrico JUNOMATIC - Colores 
RAL al instante

Sella y protege los pavimentos de hormigón 
frente a cualquier derrame

�Facilita la limpieza de cualquier tipo de 
mancha superficial
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UNE-EN 1062-6:2003

UNE-EN ISO 5470-1:2017 

UNE-EN ISO 7783:2019 

UNE-EN ISO 6272-1:2012 UNE-EN 13892-2:2003 

UNE-EN 1062-3:2008 UNE-EN 1542:2000 

UNE-EN 13529:2005 

Determinación de 
la permeabilidad al 
dióxido de carbono.

Determinación de la 
resistencia a la abrasión. 
Aparato de ensayo de 
abrasión Taber.

Determinación de la 
permeabilidad al vapor 
de agua. Método de la 
cápsula.

Ensayos de deformación 
rápida (resistencia al impacto). 
Ensayo de calda de una 
masa con percutor de gran 
superficie.

Métodos de ensayo de 
materiales para soleras 
continuas. Determinación 
de la resistencia a flexión y 
a compresión.

Determinación de la 
permeabilidad al agua 
líquida. 

Determinación de la 
adhesión por tracción 
directa.

Resistencia a fuertes 
ataques químicos.
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PRODUCTO CONSUMO

Imprimación
1 ó 2 capas Imprimación 

Pavimyc HB 2/C 
(Cód. 7915)

0.3-0.5 kg/m2 

por capa

Acabado 2 capas Pavimyc HB 2/C 
(Cód. 7931)

0.25-0.3 kg/m2

por capa

PRODUCTO CONSUMO

Imprimación
1-2 capas Imprimación 

Pavimyc HB 2/C
(Cód. 7915)

0.3-0.5 kg/m2

por capa

Acabado 
autonivelante
liso

1 parte Pavimyc HB 2/C 
(Cód. 7931)

 + 0.5 partes de arena 
0.1-0.3 mm

1.69 kg/m2 de 
mezcla (1.12 kg/m2 

de Pavimyc HB  2/C 
(Cód. 7931) 

+ 0.57 Kg /m2 de 
arena)

PRODUCTO CONSUMO

Imprimación
1 ó 2 capas Imprimación 

Pavimyc HB 2/C
(Cód. 7915)

0.3-0.5 kg/m2 

por capa

Acabado 
autonivelante 
liso

1 parte Pavimyc HB 2/C
(Cód. 7931)

+ 1 parte de arena
0.1-0.3 mm

1.9 kg/m2 de mezcla
(0.95 kg/m2 de 

Pavimyc HB 2/C
(Cód. 7931)

+ 0.95 Kg/m2 de 
arena) por mm

Los consumos expresados son orientativos y pueden variar en función de la rugosidad del soporte. Los consumos expresados son orientativos y pueden variar en función de la rugosidad del soporte.

Sistemas de aplicación Sistemas de aplicación
IMPRIMACIÓN  

PAVIMYC HB 2/C 
(Cód. 7915)

  PAVIMYC HB 2/C 
(Cód. 7931)

Preparación de la 
superficie 

•	 �La humedad superficial no puede superar el 4% medido a dos centímetros de profundidad, 
ni puede haber humedad capilar ni ambiental.

•	 Reparar grietas, fisuras e imperfecciones con productos adecuados.
•	 �Realizar un tratamiento mecánico (fresado, granallado, lijado o diamantado). 
•	 Aspirar posteriormente el polvo y barrer.
•	 La superficie tiene que estar limpia, seca y libre de agentes extraños.

Resistencia mínima del 
hormigón

A la tracción: > 1,5 N/mm2 

A la compresión: > 25 N/mm2

Acabados Satinado Alto Brillante

Color Ambar Colores con el Sistema tintométrico 
JUNOMATIC INDUSTRIAL

Formato 20 Kg 20 Kg

Aplicación
Rodillo de pelo corto, brocha, llana dentada.

Aplicar a viscosidad de suministro.

Vida de mezcla

Temperatura Tiempo

+10ºC ≈ 50 minutos

+20ºC ≈ 40 minutos

+30ºC ≈ 25 minutos

Repintado

Tiempo de curado/
producto listo para su 
uso

Temperatura Tráfico Peatonal Tráfico Ligero Curado Total

+10ºC ≈ 72 horas ≈ 6 días ≈ 10 días

+20ºC ≈ 24 horas ≈ 4 días ≈ 7 días

+30ºC ≈ 18 horas ≈ 2 días ≈ 5 días

Ficha Técnica

Datos técnicos
SISTEMA LISO SISTEMA ANTIDESLIZANTE*

SISTEMA AUTONIVELANTE  1 mm SISTEMA AUTONIVELANTE  1,5-3mm

SISTEMA MULTICAPA  2-3mmSISTEMA MULTICAPA  1mm

PRODUCTO CONSUMO

Imprimación
1 ó 2 capas Imprimación 

Pavimyc HB 2/C
(Cód. 7915)

0.4-0.7 kg/m2 
total

Espolvoreo 
de arena

Arena 0.3-0.6 mm ó 
0.7 mm 4 kg/m2

Barrido y aspirado

Capa 
intermedia
autonivelante

1 parte
 Pavimyc HB 2/C

(Cód. 7931) 
+ 0.5 partes de arena 

0.1-0.3 mm

0.9 kg/m2 de 
mezcla (0.6 kg/m2 

de Pavimyc HB 2/C
(Cód. 7931)

+ 0.3 Kg/m2 de 
arena)

Espolvoreo 
de arena

Arena 0.3-0.6 mm
ó 0.7 mm.

4 kg/m2

Barrido y aspirado

Acabado
2 capas 

Pavimyc HB 2/C
(Cód. 7931)

0.35 kg/m2

por capa
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PRODUCTO CONSUMO
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Acabado + 
microesferas
(Cód. 7251)

2 capas Pavimyc HB 2/C
(Cód.  7931) 

+ microesferas
(Cód. 7251)

0.25-0.3 kg/m2

por capa

* El grado de deslizamiento dependerá del estado del soporte

Temperatura Mínimo Máximo

+10ºC 30 horas 4 días

+20ºC 12 horas 2 días

+30ºC 10 horas 1 día

Temperatura Mínimo Máximo

+10ºC 30 horas 3 días

+20ºC 24 horas 2 días

+30ºC 16 horas 1 día
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tratamientos previos a realizar.

Entrega del informe con el sistema de pintado 
personalizado, acompañado de fichas técnicas y 
certificados.

Te ayudamos en tus proyectos
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Sistema epoxi 100% sólidos de 2 componentes formulado a base de resinas epoxi y pigmentos.

Recomendado para proteger del desgaste y de los agentes químicos las soleras de hormigón y ampliar así su vida útil.
PAVIMYC HB 2/C permite conseguir con un solo producto diferentes sistemas para revestimientos continuos (liso,  
antideslizante, autonivelante, multicapa). 

Excelente resistencia química 

Todo en 1: pintura, autonivelante y 
multicapa.

Gran nivel de cubrición

Regularización de la superficie con bajos 
consumos

¿POR QUÉ PAVIMYC HB 2/C?  

PAVIMYC HB 2/C
Pavimentos Industriales 

CERTIFICADOS

¿DÓNDE PODEMOS USARLO?  

Almacenes

Decorativo
Oficinas, viviendas, etc. 

Garajes y 
aparcamientos

Industrias
bodegas, fábricas, etc.

Elevada resistencia a la abrasión

Sistema tintométrico JUNOMATIC - Colores 
RAL al instante

Sella y protege los pavimentos de hormigón 
frente a cualquier derrame

�Facilita la limpieza de cualquier tipo de 
mancha superficial
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UNE-EN 1062-6:2003

UNE-EN ISO 5470-1:2017 

UNE-EN ISO 7783:2019 

UNE-EN ISO 6272-1:2012 UNE-EN 13892-2:2003 

UNE-EN 1062-3:2008 UNE-EN 1542:2000 

UNE-EN 13529:2005 

Determinación de 
la permeabilidad al 
dióxido de carbono.

Determinación de la 
resistencia a la abrasión. 
Aparato de ensayo de 
abrasión Taber.

Determinación de la 
permeabilidad al vapor 
de agua. Método de la 
cápsula.

Ensayos de deformación 
rápida (resistencia al impacto). 
Ensayo de calda de una 
masa con percutor de gran 
superficie.

Métodos de ensayo de 
materiales para soleras 
continuas. Determinación 
de la resistencia a flexión y 
a compresión.

Determinación de la 
permeabilidad al agua 
líquida. 

Determinación de la 
adhesión por tracción 
directa.

Resistencia a fuertes 
ataques químicos.




