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CLIENTE: INDUSTRIAS JUNO, S.A.
o
<
DIRECCION: Barrio Sakoni, 10
48950 ERANDIO (BIZKAIA]
g NOMBRE DE LA GAMA:  FAMILIA ESMALTE SINTETICO JUNOLAC
% ABARCANDO TODOS LOS COLORES Y
GRADQOS DE BRILLO (BRILLANTE, SATINADO
‘ Y MATE]
& N TOTAL DE HOJAS :
7
(INCLUIDA LA PRESENTE] %
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DESCRIPCION DE LA GAMA CLASIFICADA

Familia ESMALTE SINTETICO JUNOLAC abarcando todos los colores y grados de brillo

(brillante, satinado y mate).

Referencia comercial;

Nombre y direccion del fabricante:

Caracteristicas de la gama:

Tipo:
Composicion:

Masa aplicada por unidad de superficie:

Espesor:
Color presentado:
Acabados:

Sustrato estandar:

Tipo:
Espesor:
Densidad:

ESMALTE SINTETICO JUNOLAC
INDUSTRIAS JUNO, S.A.

Barrio Sakoni, 10
48950 Erandio (Bizkaia)

Esmailte sintético JUNOLAC

Resinas sintéticas, pigmentos, cargas vy

aditivos

0,140 Kg/m”  aprox.

60 um aprox.

Todos los colores.
Brillante, satinado y mate.

Sustrato estandar de acero Euroclase Al
0,8 mMm
7.850 kg/m3
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INFORMES DE ENSAYO Y CLASIFICACION RELACIONADOS

Informes de ensayo

Nombre del Nombre del patrocinador Ndmero de Método de ensayo
laboratorio informe de ensayo
GAIKER INDUSTRIAS JUNO, S.A. P-14-167/7/1 ENISO 11925-2:2010
GAIKER INDUSTRIAS JUNO, S.A. P-14-16777/1 EN 13823:2010
P-14-16777

Negro brillante

Azul brillante
ENI 16:201
GAIKER INDUSTRIAS JUNO, S.A. Rojo prillante ") (*i?y]‘z**) 0
Negro mate

Negro satinado

Informes de clasificacién

Nombre del Nombre del patrocinador Numero de informe ,
) A, Metodo de ensayo
laboratorio de dlasificacion
P-14-16777/2 EN ISO 11925-2:2010
GAIKER INDUSTRIAS JUNO, S.A. .
NEGRO BRILLANTE EN 13823:2010

(% Ensayo realizado con e/ objeto de seleccionar e/ color y el grado de brilo mds desfavorables para
ENsayar en los ensayos de caracterizacion tal y como se recoge en la "EGOLF RECOMMENDATION ER
39revi 2009, Selection of colours of paints for testing for reaction to fire” Fara ello se ha sequido el
Siguiente protocolo.

al Seleccion de los tres colores con la mayor cantidad de contenido organico (negro brilante,
azul brilante y rojo brilante) seqgur las indicaciones del solicitante de ensayo.

b} Andlisis ae la repercusion del grado de brilo (brilante. satinado y mate] en el potencial
calorifico superior e/ recubrimiento

(**) De los tres colores brilantes ensayados [negro, azul y rojo), €l negro brillante obtiene €l resultado
mds desiavorable, por lo que se elige para posteriores ensayos de caactenzacion,,

(*** Realizados ensayos de bomba calonmétrica sobre una urica probet; ﬁ.\’fé’,@fa el color negro
brillante que se reafizan 1as tres réplicas. &:
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CLASIFICACION Y CAMPO DE APLICACION
Esta clasificacion se ha llevado a cabo de acuerdo con la Norma Europea EN 13501 -

1:2007 + A1:2009. Parte 1: Clasificacién a partir de datos obtenidos en ensayos de
reaccion al fuego.

La clasificacion obtenida es la siguiente:

REFERENCIA DE LA GAMA )
CLASIFICACION s/n
FAMILIA ESMALTE SINTETICO JUNOLAC EN 13501-1:2007 + A1:2009
ABARCANDO A TODOS LOS COLORES Y
GRADOS DE BRILLO (BRILLANTE, SATINADO Y (1. (2)y (3]
MATE)
Comportamiento  al fuego Produccién  de humos Gotas en llamas
B = S ' r d o
NOTAS:

dasificacion vélida:

(1) para la gama de producto ESMALTE SINTETICO JUNOLAC que presente 1as caracteristicas
recogidas en el apartado de descripcion de 1 gama casificada.

(2) para la gama del proaucto ESMALTE SINTETICO JUNOLAC aplicado, en la cantidad que apdarece
en el gpanado de descripdion de la gama dasificada ([aprox. 0,140 kg/mz2), sobre substrato metdlico. |
de EUROCLASE de reaccion al fuego Al, i con punto de fusion igual o mayor a 1000 °C y jij) con una
aensidad de 3/ menos 5890 kg/nr.

(3] €sta nomna de dasificacion rno representa una aprobacion tpo o certificacion del ProcuEBe

Jesus Ballestero Maestu
Responsable Maximo del Ensayo
Zamudio, a 25 de Noviembre de 2014
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FICHA INFORMATIVA EN 13501-1
INFORMATIVE FORM EN 13501 -1

REVESTIMIENTOS DE TECHOS, PAREDES Y

SUELOS
CEILING, WALL AND FLOOR COVERINGS

RAZON SOCIAL DEL SOLICITANTE: INDUSTRIAS JUNO, S.A

TEST APPLICANT IDENTIFICATION AND ADDRESS:

NOMBRE Y DIRECCION DEL FABRICANTE: BARRIO SAKONI, 10 —
48950 ERANDIO

MANUFACTURER IDENTIFICATION AND ADDRESS:

REFERENCIA COMERCIAL DEL PRODUCTO: PINTURA PLASTICA
JUNOKRIL

PRODUCT TRADE NAME:

CARACTERISTICAS:
CHARACTERISTICS:

De la cara vista (External face):
- t ‘m,':’o-’“c““m}.
, b
- Espesor:
Thickmess:
Masa por metro cuadyado:
Surface mass/area (kg/m2):
- Color y aspecio:
Colowr and aspect:

De las capas interiores (Internal layers):
- Tipo:
Material:
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co""]noﬁw- w‘ ”V—
- Espesor:
Thickmness:
Masa por wmetro cuadiado:
Surface mass/anea (kg/m2):

Del recubrimiento (Covering layer):
& Tipo: Pintwra pldstica Junokuril
Material:

- Espesor: Aprow 100 micvas
Thickness,

- Masa por wetro- cuadiado: 0.345 Kg/ metro cuadvado
Swrface mass/area (kg/m2.):

De la cava trasera (Back layer (not exposed face)):
- Tipor

Moterial:
- co ‘NLPOW. L "V.

. o

- Espesor:

Thickness:
- Masa. por metro- cuadiado:

Suwface mass/area (kg/ m2):

Covacteristicas del soporte (Substrate characteristics):
- Neturaleza del sopovte:
Nature of the substrate:
- Espesor:
Thickness:
- Pensidad,
Density:

Modlo- de colotacion (Mownting method):

- Sutema de fijacions
Fixing system:

- Juntay de wnidn:
Jointy

- Naturaleza y denominacidn de la cola wilizadas
ldentification and nature of Hhe glne:

fortecoen:
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Amovnt of glue applied:

IGNIFUGACION:

FLAME RETARDANCY:

- Referencia del produneto de Ynifugacidw
Flame retovdant reference:

- Peso del producto aplicado (seco- Y himedo):
Amovnt of material applicd (dried and moisteo):

- Método y nimero de aplicaciones:
Application procedive and mmbey of applications:

CONDICIONES DE MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA:
MAINTENANCE AND CLEANING CONDITIONS:

PERSONA DE CONTACTO (NOMBRE Y NUMERO DE
TELEFONO):

CONTACT PERSON (NAME AND TELEPHONE NUMBER):
Envrique Imaz ~ 444670062

FIRMA Y SELLO DEL SOLICITANTE:

TEST APPLICAN TRielda URE AND STAMP:
- = INDUSTRIAS JUNO, S.A.
bl Hatrric Saconi, 10
N ous0 ERAND O {Yizcaya)
Tel. 94.467.00.62 - Fax:94,467.58.32

- . C.I.F. A-48081194 ) )
(") Estw ficha, mewwmmmmmuwowrwmm quedari. en

memwwwwwwmmmmmumwmm En caso de
AWMMD-WWMWy Givatigica, loy datosy podein ser omifidos
ndicando el motivo: DbboréwrmbﬁM&worigMgwwwéameorM

() Thisy informative form, necessory for TEST REPORT taboration, must be suitable filled and
refurned for the Teyt Labovatory. The Labovatory assures total reservation for the nformation
receined, lwmﬁgmmwwwmmwmw,mwmmmm
pounfing out the reason. I+WMVWWMWQWLMWMW{JLMW+0MM
repovt:
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